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= Kraft Group - Wer sind wir und was machen wir?
= Anlagenautomatisierung

= Herausforderungen bei Analyse und Monitoring von Steuerungs-
und Produktionsprozessen




Kraft Group - Standorte

N

MWlaschinenbau

Standort: Rietberg-Mastholte, NRW, Kreis Giitersloh
= ca. 450 Mitarbeiter
= ca. 30.000 m? Produktions- und Montageflache

Standort: Langenberg, NRW, Kreis Giitersloh
= ca. 150 Mitarbeiter
= ca. 13.000 m? Produktions- und Montageflache

Standort: Conyers, Georgia, USA
= Tochtergesellschaft

= Fir eine noch engere Zusammenarbeit mit
unseren amerikanischen Kunden



Kraft Group - Fakten e

MWlaschinenbau

=4 Griindung: 1816

Inhabergefiihrter Mittelstand

2 & Standorte: Rietberg-Mastholte, Langenberg

L@ Mitarbeiter: Ca. 600

=3 Ausbildungsquote: 12%

WP Sondermaschinenbau mit hohem Exportanteil
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Anlagenautomatisierung
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1)

Sensorik

Aktorik

= Div. Kommunikationsprotokolle: EtherCAT, Profinet, IO-Link, etc.
= Safety und Non-Safety Gerate
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Einlauf
belegt (S1)

Nein Ja

S2 = PLC: Beckhoff TwinCAT 3 und Siemens TIA
= Objektorientierte Programmierung in strukturiertem Text (ST)
= Standardisierten Softwarebaukasten entwickelt
= Automatisierte Quellcodeerstellung

=  Funktionen: Safety- und Non-Safety-Programmierung der Ablaufe,
Antriebs- und Regelungstechnik, Robotik, CNC
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Eigenentwickelte Windows Services
Objektorientierte Programmierung in C# (Microsoft Visual Studio)
Datenhaltung in Datenbanken (Microsoft SQL Server & PostgreSQL)

Funktionen: Schnittstellen zu ERP/MES-Systemen, Teiletracking,
Schnittoptimierung, Werkzeugverwaltung, u. a.




Datenbereitstellung der Ebenen
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Herausforderung Datenanalyse und -monitoring kraft:
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Geschafts- oder
Prozessanforderung

Anforderung verstehen

Anwendung Datenbeschaffung

Datenmenge

Intuitive Usability beherrschen

Evaluierung Datenaufbereitung

Prozessverstandnis Komplexitat begrenzen

Modellierung
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Beispiel Datenanalyse & -monitoring: Ermittlung Fraserzustand | &-
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Sensorik OPC UA
> —> IPC
- Schwingung
- Strom
- Temperatur

Visualisierung Analyse

15 Grafana ‘

25 python’
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Beispiel Datenanalyse & - monltormg Ermittlung Fraserzustand kraft’
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=> Aussagen Uber Fraserzustand lassen sich ableiten



Beispiel ida Monitoring

Intelligent
data analytics
(ida)
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Datentransmitter
(Windows Service)

Datenbank-Anlage
(PostgresQL)
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Beispiel ida Monitoring
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Vielen Dank fiur die Aufmerksamkeit!
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